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Retter in der Not

Abgerissene Schrauben und Bolzen pfiffig

entfernen

Zerstorte Verschraubungen in-
standzusetzen ist beinahe tagli-
ches Brot in der Kfz-Werkstatt.
Besonders unangenehm dabei
sind abgerissene Stehbolzen.
Stahlgruber hat jetzt ein Spezi-
alwerkzeug im Sortiment, mit
dessen Hilfe sich auch schwieri-
ge dieser Félle I6sen lassen.

Jeder Kfz-Profi hat es sicher schon
erlebt: beim Offnungsversuch einer
Schraube oder Mutter reifit diese ab.
Ubrig bleibt meist ein mehr oder weni-
ger langer Stumpf, den es anschliefend
riickstandsfrei zu entfernen gilt. Zu-
dem muss das Gewinde daraufhin noch
funktionsfahig sein. Das Ausbohren
oder die Verwendung von Linksausdre-
hern ist eine umstdndliche Angelegen-
heit und nicht immer von Erfolg ge-
kront: Wenn ndmlich Bohrer oder
Linksausdreher dabei abreiflen, wird es
richtig kompliziert. Das kann so weit

Zeitersparnis: Das Aufschweif3en einer Mutter geht meist sehr flott, was die Reparatur
beschleunigt.
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Variabel: Der Auf-
schweiBhalter ist
fiir verschiedene
Mutterngrof3en ge-
eignet, verschleif3t
aber bei groBeren
Dimensionen etwas
schneller.

flihren, dass der Reparaturversuch
komplett scheitert und ein teures Neu-
teil notwendig ist.

AnschweiB3hilfe

Stahlgruber hat jetzt exklusiv ein Hal-
tewerkzeug in sein Sortiment aufge-
nommen, mit dem sich Muttern unpro-
blematisch auf abgerissene Schrauben
und Bolzen aufschweifen lassen sol-
len. Die Haltefeder funktioniert mit ko-
nischen Gasdiisen der Grofle MB 15
(Standardausfiihrung). Die Haltefeder
ist fiir Muttern der GroRe M8 ausgelegt.
Es ist aber auch moglich, die Haltefeder
flir M10 oder M12 zu verwenden. Nur
ist dann eine andere Gréfe wieder erst
durch eine Riickverformung der Halte-
feder maglich. Ein daraus resultieren-
der friither Verschleif§ oder Ausfall ist
kein Grund zur Reklamation.

Der Einsatz in der Praxis hat ge-
zeigt, dass sich beschichtete Muttern
(kadmiert, verzinkt usw.) nicht sonder-
lich gut fiir die Arbeiten eignen und
auch zu einem hohen Verschleily an der
Haltefeder fithren. Der Werkstattprofi
sollte deshalb bevorzugt Muttern ver-
schweilen, die dem Material des de-
fekten Bolzen am dhnlichsten sind. Des
Weiteren hat sich gezeigt, dass mog-
lichst immer eine gangige GrofRe grofer
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Cool bleiben:

Das gute Abkiihlen
der Schwei3verbin-
dung (am besten mit
einem graphithalti-
gen Rostloser) ist
fiir ein erfolgreiches
Ausdrehen sehr
wichtig.

Nicht zu schnell:
Ein vorsichtiges Losen
mit mehrmaligem
Hin- und Herdrehen
fihrt eher zum Erfolg.

Not macht
erfinderisch:

Der AufschweiB3-
halter lasst sich auch
fiir ausgedrehte
Inbus- oder Torx-
schrauben einsetzen.

? talk

Sauer Spezialwerkzeug hat auf der Amitec 2010 in Leipzig
ein neues Werkzeug fiir Fiat-Werkstatten vorgestelit.

Was das Werkzeug kann, erfahren Sie von Torsten Preus,
Leiter Produktmanagement und Entwicklung bei Sauer im
Krafthand-Talk auf

www.krafthand-talk.de k
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angeschweifit werden sollte. So ist bei-
spielsweise bei Bolzen der Grofe M6
eine Mutter M8 empfehlenswert, bei
MS8-Bolzen eine M10-Mutter.

Bei festsitzenden Bolzen oder
Schrauben, die etwa angerostet, einge-
klebt oder festgefressen sind, kann es
moglich sein, dass sich beim ersten Mal
noch kein Erfolg einstellt und der Vor-
gang des Anschweilens der Mutter
wiederholt werden muss. Zusdtzlich
sollte der Werkstattprofi darauf achten,
dass der Bolzen oder die Schraube
richtig abgekiihlt ist. Es hat sich be-
wahrt, zum Abkiihlen einen graphit-
haltigen Rostloser zu benutzen, was
zudem den Vorteil hat, dass der Rost-
loser beim Abkiihlen in den Gewinde-
spalt eindringt und so das Losen er-
leichtert.

Das Ausdrehen schwergingiger
Bolzen oder Schrauben funktioniert
besser, wenn der Profi den Bolzen oder
die Schraube mehrmals um wenige
Winkelgrade rein und raus dreht, bevor
er sie dann ein Stiick weiter 16st. Bei
lackierten, angerosteten oder ver-
schmutzten Schrauben/Bolzen ist es
notwendig, diese zuvor zu reinigen. Au-
RBerdem hat sich gezeigt, dass ein vor
dem Anschweilen der Mutter gesetzter
Schweilpunkt auf dem defekten Bau-
teil zur besseren Zentrierung beitragt.

Auf die Rahmenbedingungen
kommt es an

Der Werkstattprofi muss darauf achten,
dass sich die Gasdiise des Schweilge-
rates in einwandfreiem Zustand befin-
det und keinen Masseschluss aufweist.
Bei Metallschrauben, die in Kunststoff-
teilen verbaut sind, besteht die Mog-
lichkeit, die Masse direkt an die Gasdii-
se anzuklemmen. Allerdings ist zu
bedenken, dass die Schraube beim An-
schweiflen der Mutter sehr heifl wird
und demzufolge der Kunststoff im Be-
reich der Schraube schmilzt oder ver-
brennt. Man sollte sie also sofort nach
dem Anschweien abkiihlen. tm

KRAFTHAND Anbieter-Info:
Stahlgruber, Poing,
Tel. 0 81 21/7 07-0, www.stahlgruber.de
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